
7.04

Plaquettes en métal dur rectifiées
VHM geschliffene WSP
Carbide ground inserts

G
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Spanformgeometrien
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7.05

Géométries de coupe
Spanformgeometrien
Cutting geometries

  

Plaquettes en métal dur rectifiées
VHM geschliffene WSP
Carbide ground inserts
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7.06

Géométries de coupe
Spanformgeometrien
Cutting geometries

Plaquettes en métal dur
VHM-Wendeplatten

Carbide inserts
M

tolerance class
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7.07

Plaquettes en métal dur
VHM-Wendeplatten

Carbide inserts

Géométries de coupe
Spanformgeometrien
Cutting geometries
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7.08

Plaquettes en métal dur rectifiées
VHM geschliffene WSP
Carbide ground inserts

Géométries de coupe
Spanformgeometrien
Cutting geometries
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7.09

Géometries de coupe
Spanformgeometrien
Cutting geometries 

CERMETG / M
tolerance class
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Sharp edge
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